TVRDA ANODICKA OXIDACE HLINIKOVYCH
SLITIN

Lazen ROGAL 5 special je vyhodna pro tvrdou anodickou oxidaci hliniku a
hlinikovych slitin. Tato lazé se vyznauje nizSi koncentraci kyseliny sirové nez
béZzné pouzivané lazh Pouzivané iisady zlepSuji kvalitu oxidické vrstvy a také
pracovni podminky. Povlaky z této l&vykazuji vyzsi tvrdost a siéjsi vrstvy.

Priprava 100 litra eloxani lazné:
Do vany s kyselinovzdornym vyloZzenim se za stak@nchani nalije:

66 litra demi vody (1mS/m), 34 litrkyseliny sirové akumulatorové 40%j pouZiti
kyseliny sirové konc.ch.je nutné upravit pogm kyseliny a vody (8,2 It kyseliny
sirové konc. 96% a 92 It demi vody, u koncentrovarseliny je nutné &novat \&tSi
pozornost bez@mosti prace.

Po na@edni kyseliny se doplni:

3 kg isady Rogal 5.1
3 kg isady Rogal 5.2
100 ml pisady Rogal 5.3

Po rozpu&ni piisad a vychlazeni je laz@rovozuschopna.

Slozeni laz:
Kyselina sirova (volna) 140 gllitr
Provozni koncentrace kysel.sirové 130 - 180 g/litr
Maximalni obsah hliniku 20 g/lit.
Maximalni obsah NaC 200 mg/lit.




Pracovni podminky:

Teplota lazng: -5 az +5°C, optimum O°C

Doba: 20- 60 minut (dobu je nutné upravit
dle poZadované tlotgy)

Tvorba vrstvy: 1,6 -2 um/minutdipdA/dm?2

Proudova hustota: | 4 -8 A/dm2

Napsti: 20-40V

Bezpednost prace:

Pii praci je nutné pouzivat ochranné pamky. Lazéi za provozu odsavat.
Podrobnosti viz bezgaostni list.

Pripravek Rogal 5.1 a Rogal 5.2 je drazdivy (ozrani Xi).
Likvidace vyéerpané lazre:

SpaiivA v apra¢ pH a sedimentace kalu. K Upgawdoporéujeme hydroxid
vapenaty (vapenné miléko) nebo hydroxid sodny.likvidaci odpadnich vod je
nutné dodrzet podminky kanalé&rdhotadu a zakon&.354/2001Sb.

Upozornéni:

Pro zajis¢ni dlouhodobékladovatelnostie Rogal 5 dodavan jako évslozky
Rogal 5.1 a Rogal 5.2. D@gvani hem provozu je provedeno ve vypeném
mnozstvi v por&ru 1:1.

Klasifikace (vypis zCSN EN 2536) :

Slitiny s obsahem médi do 1%: tloustka povlaku: 30 - 120 um, tvrdost: min. 350 HV,
Slitiny s obsahem médi nad 1%: tloust’ka povlaku: 30 - 60 um, tvrdost: min. 300 HV
Slitiny s obsahem médi do 1%: p¥i tloust’ce cca 100 um je pokles tvrdosti na min 250 HV

Stanoveni koncentrace celkové a volné kyseliny siré:

Stanoveni veskeré (celkové) kyseliny sirové:

Do titraéni baiky 250 ml odpipetujeme mikropipetou 1 ml I&zsplachneme demi
vodou, gidame fenolftalein a titrujeme do 2my zabarveni n 0,1 NaOH.
Spoteba = A mln 0,1 NaOH

Stanoveni volné kyseliny sirové:
Postupujeme shodnako u celkové, ale k roztokugm titraci pidame cca 0,5g
fluoridu sodného. Spi#ba = B ml n0,1 NaOH.

Vypocet:
Celkova kyselina sirova: Aml x 4,9 = gl/lit. leysirovée
Volna kyselina sirova: B mlx 4,9 = gllit.d8l. Sirové



Z rozdilu spateby A - B lze vypéitat obsah hliniku:
(A-B)=Xmlx0,9 = gllit. Al.

Dopliovani:

Pti poklesu obsahu volné kyseliny sirové o 10 g(lidrje na hodnotu 130 g/litr) se
doplni na 100 lit. lazh1 kg kyseliny sirové konc. 96% chemickigté tj. 0,5 lit,
nebo 2 litry kyseliny sirové akumulatorové 4086uwasré se rida 0,25
kg Rogalu 5.1 a 0,25 kg Rogalu 5.X zlepSeni smavosti a hygieny na pracovisti
je vyhodny pidavek Rogalu 5.3. Davkovani se provadi dlergimt k udrzeni
optimalni gny.

Baleni: dle pozadavku zékaznika Rogal 5.1 a Rogal 5.2 E pytle
Rogal 5.3 - PE konve

Poznamka:

V ramci poloprovoznich zkouSek bylo docilegottto vysledk: (vzoreké.12)
Tvrdost: 481 HV Pracovni podminky:
Tloustka: 41,- um ( 2 um/minuta) teplota: 0°C

Elektricka pr @wraznost: 600 V daba 20 minut

Material: EU 424206.71 (obsah 2,18% Cu) rpudova hustota: 8 A/dm2

Povlak odpovidaCSN EN 2536



